SCHNEIDSTOFFE + BESCHICHTUNGEN
Beschichtungen

gen: Boerboom. .

s L nuUr seine neue Fraser-
',serle I-IP > Semi-Standard vor der
Elnfuhrung, sondern auch mégliche

.- Beschichtungskandidaten. Testsieger

‘war dIeAIGrN Schicht Balinit Alnova von

.Oerlikon Balzers mit 20 Prozent Vor-

" sprung in der VerschleiBmarkenbreite.

probte per Bench- |




Die neue Boerboom-Reihe von HPC-Semistandardfrasern mit Innen-
kiihlung fiir schwer zerspanbare Werkstoffe wie Edelstahl oder Titan
wurde mit Balinit Alnova von Oerlikon Balzers beschichtet.

ei Boerboom im bayerischen
BNesselwang fertigen oder schar-

fen heute 15 Mitarbeiter tber
5000 verschiedene Werkzeuge pro Mo-
nat. 1972 als Werkzeugschleiferei ge-
griindete, wandte sich das Unterneh-
men seit 1988 zunehmend der Herstel-
lung von rotierenden Sonder- und
Standardwerkzeugen aus Hartmetall
zu. Zu seinen Erfolgsbausteinen zdhlt
der bodenstandige Mittelstandler die ei-
gene Qualitdt und Flexibilitdt im immer
harteren Wettbewerb. ,Als Firma mit
Sitz im Hochlohnland Deutschland se-
hen wir unsere Chancen derzeit im
Wachstumsmarkt Hochleistungs- bzw.
Sonderwerkzeuge”, sagt Geschaftsfiih-
rer Stefan Boerboom.

Der Unternchmensleiter erweiterte
darum das Sortiment um eine neue
Reihe von HPC-Semi-Standardirdsern
mit Innenkiihlung fiir schwer zerspan-
bare Werkstoffe wie Edelstahl oder Ti-
tan. Dazu wurden bereits im Vorfeld
eingehende Analysen zur Standortbe-
stimmung vorgenommen. So stellten
Einsatztests auf der firmeneigenen
DMC-635-Frasmaschine sicher, dass
die selbst entwickelten Neuprodukte in
Sachen Hartmetallsubstrat und Geo-
metrie gegeniliber hochwertigen Wett-
bewerbswerkzeugen konkurrenzfahig
sind. Um eine weitere Leistungssteige-
rung zu erzielen, wurde anschliefend
ein kompetenter Beschichtungspartner
gesucht.

Drei Beschichtungen im Test

Wiederum per Benchmarktest prifte
Boerboom darum drei Beschichtungen
unter gleichen Einsatzbedingungen. Die
unterschiedlich beschichteten HPC-Fra-
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ser aus Hartmetall derselben Charge
frasten jeweils 60 min lang Vollnuten
durch Edelstahl. Die Werte von Schnitt-
geschwindigkeit und Vorschub pro
Zahn wurden anspruchsvoll gewdhlt,
um die hohe Wiarmeentwicklung und
ungiinstige Spanbildung bei diesem Test
noch zu forcieren. VerschleifRkriterium
war die VerschleiBmarkenbreite nach
einer bestimmten Einsatzzeit.

30 Prozent langere Standzeiten

Testsieger war Balinit Alnova. Die Al-
CrN-basierte Schicht blieb in der ge-
messenen Verschleifmarkenbreite
mehr als 20 Prozent unter den Wettbe-
werbswerten. ,Durch ihre verbesserte
Verschleilfestigkeit sowie hohere Oxi-
dationsbestindigkeit und Warmharte
eignet sich Balinit Alnova besonders fiir
Schaftfriser. Unsere Kunden erreichen
damit im Schnitt bis zu 30 Prozent lan-
gere Standzeiten im Vergleich zu ande-
ren Hochleistungsbeschichtungen®,

Boerboom
Sonderwerkzeuge

Die Boerboom Sonderwerkzeuge GmbH
bedient Zulieferer der Automobilindus-
trie und der Luft- und Raumfahrttechnik
sowie Hersteller im Werkzeug- und Ma-
schinenbau in Deutschland, Osterreich
sowie Brasilien und stellt sich hichsten
Anforderungen an Qualitit und Prézisi-
on. Zweites Standbein neben der Her-
stellung von Sonder- und Standardwerk-
zeugen ist der Nachschérfservice.

Beschichtungen

Fanden die geeignete Beschichtung fiir die neue Fraserserie: Jiirgen
Fuchs von Oerlikon Balzers sowie Geschiftsfiihrer Stefan Boerboom und
Produktionsleiter Stefan Kanschat von Boerboom Sonderwerkzeuge.
Bilder: Oerlikon Balzers

versichert Jirgen Fuchs, Kundenbera-
ter bei Oerlikon Balzers.

Daneben gab es weitere Griinde, wa-
rum Boerboom Oerlikon Balzers als
Partner auswiahlte: Dessen nahe gelege-
nes Beschichtungszentrum in Dieten-
heim verspricht zugleich schnelle Lie-
ferzeiten bei bester Leistungsqualitdt.
Dies kommt Boerboom entgegen, denn
das Unternehmen liefert Sonderwerk-
zeuge in der Regel in nur zwei bis drei
Wochen, notfalls auch in 24 h an seine
Kunden aus.

LWir fiihlen uns deshalb bei Oerli-
kon Balzers in guten Handen — und sol-
ches Vertrauen zu schaffen gehdrt um-
gekehrt auch zu unserer Verantwor-
tung gegeniiber unseren Kunden®, be-
tont Stefan Boerboom. Diese
Philosophie scheint zu fruchten: Die
bisherige Kundenresonanz auf die neu
eingefiihrte Werkzeugserie ist nach Fir-
menangaben ausschlieBlich positiv. €

Auf einen Blick

Eigenschaften Balinit Alnova

m Material: AICrN-basiert
W Mikrohdrte (HV 0,05): 3200
B Reibwert {trocken gegen Stahl): 0,3
B Maximale Anwendungstemperatur: 1100 °C
H Farbe: hellgrau

™% Boerboom Sonderwerkzeuge GmbH,
! D-87484 Nesselwang, Tel.: 08361/925370,
~ www.boerboom-sonderwerkzeuge.de

Qerlikon Balzers Coating Germany GmbH,
D-55411 Bingen, Tel.: 06721/793-0,
www.oerlikon.com/balzers/de
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